A NESCOAT

NESCOAT® PREMIUM THERMAFIX

Is1 Yalitim Levhasi Yapistirma Harci

TANIMI
NESCOAT® PREMIUM THERMAFIX, cimento esasli, polimer katkil bir dis cephe is1 yalitim levhasi yapistirma harcidir.

KULLANIM ALANLARI
Briit beton, sivali ve boyali ylzeyler, tugla, gaz beton gibi ylzeylere XPS, EPS ve Tasylnu isi yalitim levhalarinin
yapistiriimasinda kullanilir.

AVANTAILARI
o Yiiksek performansli bir yapistirma harcidir.
e Isiyalitim levhalarinin ylzeye giiclii bir sekilde yapismasini saglar.
e Mevcut boyali ylizeylerde dahi listlin yapisma glicl gosterir.
e Dayanikli ve uzun émirl bir ¢6ziim sunar.
e  Uygulamasi kolay ve pratiktir.

YUZEY HAZIRLIGI

Alt ylzey diizglin, temiz, kuru ve Uzerine gelecek uygulamayi tasiyabilecek saglamlikta olmalidir. Yiizey, yapismayi
engelleyen kir ve toz gibi maddelerden arindiriimalidir. Yiizeydeki 6nemli ¢atlaklar ve bozukluklar, NESCOAT tamir harglari
ile onarilmali ve yiizey seviyesi esitlenmelidir. Terasit kaplama gibi emici ylizeyler, uygulamadan 6nce
NESCOAT®PRIMECOAT kaplama astari ile astarlanmalidir.

HARCIN HAZIRLANISI

25 kg NESCOAT® PREMIUM THERMAFIX, 6-6,5 litre temiz suya yavas yavas ilave edilerek, dusik hizli bir karistirici ile
icinde topak kalmayacak sekilde yaklasik 3 dakika karistirilir. Harg, icindeki katkilarin ¢ézlilmesi icin 5 dakika dinlendirilir ve
ardindan 1 dakika boyunca tekrar karistirilir. istenen kivam icin gerekirse su veya riin ilavesi yapilarak kivam yeniden
ayarlanabilir. Hazirlanan harg, 2 saat igerisinde tiketilmelidir. Sertlesmis malzemeye su veya lriin eklenerek
kullanilmamahdir.

UYGULAMA
iki cesit yapistirma metodu vardir:

1. Alt zeminde bozukluklar varsa: Levha kenarlarina gerceve olusturacak sekilde 4-5 cm genisliginde seritler halinde
ve orta kismina esit uzakliklarda 3 parga har¢ mala boyutlarinda surilir. Yapistiricinin kalinhgi, alt zeminin
dizglnlGgine gore ayarlanmalidir.

2. Alt zemin diizgiinse: Harg, disli celik mala ile levha yiizeyine siriilir ve taraklama yapilir. Levhalarin yan
ylzeylerine yapistirici sirilmemelidir.

Hazirlanmis levha, hafif bir baski uygulanarak ylizeye yapistirilir. Yapistirma islemi, asagidan yukariya dogru ve yan yana
olacak sekilde yapilir. Levhalar sasirtmali yerlestirilmeli ve derzler Ust Uste gelmemelidir. Bosluk kalmamasina 6zen
gosterilmeli, eger bosluk olusursa, ayni levhadan uygun kalinlikta malzeme kesilerek bu bosluklar doldurulmahdir.
Uygulama sonrasinda eller ve kullanilan aletler bol su ile iyice yikanmaldir.

KURUMA SURESI
e Yizey kurumasi 23 °C ve %50 bagil nemde 1 glindlr. Tam kuruma siresi 3 glindir.
e Kuruma suresi yuksek sicakliklarda kisalir, disiik sicakliklarda uzar.

SARFIYAT

e  EPSve XPS sl yalitim sistemlerinde: 4.0 kg/m?

e  Tasylni i1s1 yalitim sistemlerinde: 4.5 kg/m?
Belirtilen sarfiyat miktarlarinin ylizey ve uygulama sartlarina gére farkhlik gosterebilecegi dikkate alinmalidir. Kesin sarfiyat
icin numune yapilmasi 6nerilir.



UYARILAR VE ONERILER

Uygulama esnasinda gevre sicakligi ve yiizey sicakligi +5 °Cile +35 °C arasinda olmalidir.

Uygulamadan sonra Uriin prizini alana kadar yagis ve gesitli sebeplere bagli islanmaya karsi korunmalidir.
Uygulamadan sonra 3 giin icerisinde dondurucu hava kosullari bekleniyorsa uygulama yapilmamalidir.

Soguk havalarda yapistiricinin tamamen kurumasi igin en az 3 glin beklenmeli, ardindan diibelleme islemine
gegilmelidir. Aksi takdirde, harg, diibelleme sirasinda matkabin yarattigi titresim etkisiyle ylzeyden ayrilabilir.

DEPOLAMA VE RAF OMRU

Uriin, yagis ve gesitli sebeplere bagl islanmaya, siddetli giines 1sigina ve dona karsi korunmalidir.

En fazla 2 palet Ust Uste konularak depolanmalidir.

Raf 6mri uygun depolama kosullarinda Uretim tarihinden itibaren 12 aydir.

Acilmig ambalajlar kullanilmadigi durumlarda agzi sikica kapatilmali ve bir hafta icerisinde tiiketilmelidir.

AMBALAJ
25 kg kraft torba (PE takviyeli)

GUVENLIK KURALLARI

Kullanim esnasinda uygun koruyucu ekipman (giysi, eldiven, gozlik, maske) kullaniimalidir.
Cilde temas halinde temas eden boélge bol su ile yikanmalidir.
Daha ayrintili bilgi icin Malzeme Glivenlik Bilgi Foylinii okuyunuz.

KALITE BELGELERI

ISO 9001:2015 kalite yonetim standardina uygundur.
TS 13566 yap! malzemeleri standardina uygundur.
G Tebligine uygun olarak Uretilmistir.
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TEKNiK OZELLIKLERI

Ozellik Deger
Goriinim Gri Toz
Yapistiricinin Bogluklu Birim Hacim Kitlesi > 1000 kg/m3
Elek Analizi (1 mm elek iistii) <%1

Egilme Dayanimi 22 N/mm?
Basing Dayanimi > 6 N/mm?2
Alt Tabakaya Yapisma Kuvveti > 0,5 N/mm?
Is1 Yalitim Levhasina Yapisma Kuvveti > 0,08 N/mm?
Su Emme (30 dk Sonunda) <5g

Su Emme (240 dk Sonunda) <10g
Yangina Tepki Al

*Yukarida belirtilen degerler +23°C ve %50 bagil nem igin gegerlidir.

YASAL UYARI
Bu belgedeki bilgiler, NESCAOT laboratuvar testleri ve saha tecriibelerine dayanarak hazirlanmistir. Uriiniin amacinin disinda
kullaniimasi veya yukarida belirtilen sartlara uyulmamasi halinde ortaya gikacak olumsuz sonuglardan NESCAQOT sorumlu

degildir.
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