. NESCOAT TEKNIK BiLGI FOYU

NESCOAT® LATEX

Aderans ve Su Gegirimsizlik Katkisi

TANIMI
NESCOAT®LATEX, cimento esasli harglara Ustiin yapisma giici ve su gecirimsizlik 6zellikleri kazandiran bir sivi sentetik
kauguk emiilsiyondur.

KULLANIMI
e Harglarin niteligini artirmak amaciyla, cimento agirliginin %2-3'i kadar NESCOAT® LATEX, temiz karisim suyu ile
kanistirilir. Uygulama alanina bagli olarak, 6zel durumlarda NESCOAT® LATEX ’in suya orani artirilabilir. Hazirlanan
sivi karisim, kuru karigima ilave edilip karistirilarak harg hazirlanir.

e Cimento esasl harg, siva ve sap uygulamalarindan 6nce, alt ylizeyin glglendirilmesi ve emiciligin dengelenmesi
amaciyla NESCOAT® LATEX, 1:1 veya 1:2 oraninda su ile karistirilarak astar olarak kullanilir. Su ilavesi, Grinin
ylizeye daha iyi nifuz etmesini saglar.

e Mevcut beton zemin lzerine taze beton uygulamasinda yapismayi artirmak ve soguk derz olusumunu engellemek
amaciyla kullanilir. Eger yiizey piruzliyse, Giriin dogrudan, sulandiriimadan saf haliyle ylizeye uygulanir. Yiizey
plrizsizse, ylzey purizlendirilir veya NESCOAT® LATEX, 1:1 oraninda su ile inceltilir, 1 birim ¢imento ve 1 birim 0-
3 mm disli kum ile karistirllarak bir astar harg hazirlanir. Astar, ylzeye firca ile strilerek bir aderans kopriisu
olusturur. Astarin tam kurumadan, en fazla 20 dakika icinde taze beton uygulanmasi (wet on wet) gerekmektedir.
Bu siirede harcin uygulanmasi, maksimum yapisma ve dayanikhlik saglamak agisindan kritik Gnem tasir.

UYARILAR VE ONERILER
e Uygulama esnasinda gevre sicakhigi ve yiizey sicakhigi +5 °Cile +35 °C arasinda olmalidir.
e  Uriin, siddetli giines 1sigina ve dona karsi korunmalidir.
e Raf dmri uygun depolama kosullarinda Uretim tarihinden itibaren 2 yildir.
e Kullanim esnasinda uygun koruyucu ekipman (eldiven, gozlik, maske) kullaniimalidir.
e Cilde temas halinde temas eden bdlge bol su ile yikanmalidir.

TEKNIK OZELLIKLERI

Kimyasal Yapisi | Stiren Butadien Emiilsiyon
Goriimiim Beyaz Likit

Yogunluk 1,02 kg/l £%2

Ambalaj 5 ve 20 kg plastik bidon
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